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¢, Quiénes somos?

Especialistas en soluciones de vision artificial para
asegurar la calidad de su producto y la optimizacion de sus
pProcesos.

Cliente

“Disenamos soluciones
especificas adaptadas a
sSus necesidades”
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Tecnologia
diferencial
“Aplicaciones
diferenciales y de alto
valor anadido”

Solucion Globalidad
Integral
“Disefo, ingenieria, “Amplia experiencia en
software y fabricacion los mercados
100% propios” Internacionales”
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¢, Quée hacemos?

@ Equipos de seleccion e inspeccion de
producto agroalimentario

@ Soluciones hibridas rayos X y vision
artificial
Ejecucion de proyectos agroindustriales

llave en mano

Estudio de las necesidades especificas y
acompafiamiento técnico




Nuestros mercados

DESECHADO
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FRUTAS Y FRUTOS
ACEITUNAS VERDURAS SECOS INDUSTRIA
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Nuestra Propuesta de
Valor

OPTIMIZACION DE
LOS PROCESOS

AHORRO DE
MANO DE OBRA'Y
ESPACIO

DATOS E

INDUSTRIA 4.0

\!

CALIDAD
SEGURIDAD Y
CONFORMIDAD

ALTAS
EFICIENCIAS EN
SELECCION E

& INSPECCION

PROYECTOS
fLLAVE EN MANO
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Alcance Global - wasde

» SEDE Y FILIALES
Q AGENTES COMERCIALES ®%s¢

por todo el
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En Multiscan hacemos maquinas de Vision Artificial, desde el aino 1995.

Ya en 1997 decidimos que hariamos sistemas basados en PC, asi Bill Gates trabajaria
para nosotros.
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Nuestra capacidad de analisis solo se ve limitada por
la capacidad de computacion y sensores de
utilizados..., y estos nos dejan de crecer ano a ano.
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Actualmente uno de nuestros mayores problemas ya no es
solo la capacidad de analizar correctamente los productos,
sino la complejidad de configurar adecuadamente tantos
metodos diferentes..., en tantas maquinas, a lo largo y
ancho del mundo..., por personal poco cualificado.




Los sistemas son cada vez mas complejos y las mejoras buscadas menores. En la industria
actual, las mejoras de dos digitos ya no existen. Se buscan mejoras de eficienciadel 1% o
menor..., aqui la Excel ya no funciona.
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Niveles de Inteligencia Artificial

1. Inteligencia Artificial especifica o IA Débil
2. Inteligencia Artificial general IA Fuerte O IAG

3. Superinteligencia
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Tipos de Inteligencia Artificial mas utilizados

. Machine Learning (Aprendizaje)

. Sistema Experto

. Deep Learning (aprendizaje profundo)
. Redes neuronales oS )
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Parece evidente que en nuestro caso las redes neuronales
convolucionales deberian aportar grandes mejoras en nuestras
SOLUCIONES ..., pero tras un largo camino, aun no hemos
conseguido estas mejoras sustanciales que esperabamos, con

el uso de las mismas.
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“Mi mayor miedo
es que confiemos

en una inteligencia
artificial que no es
tan lista”

https://melaniemitchell.me/
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Nuestros mayores retos:

 Generacion de data set
 Ejecucion en tiempo real / volumen de

iInformacion

« Ajuste de los modelos. Las maguinas deben
ser ajustadas por el usuario a menudo
Inexperto.
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¢ Estariamos teniendo esta conversacion si John McCarthy

no hubiera puesto a este campo un nombre tan ambicioso
como " "D

Herbert Simon propuso otro nombre: "
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https://es.wikipedia.orq/wiki/John McCarthy https://es.wikipedia.ora/wiki/

Herbert Alexander Simon
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¢, Cuanto compleja puede ser nuestra
Informacion?

¢, Qué decisiones queremos que nos ayude
a tomar la aplicacion de técnicas de
Machine Learning o Deep Learning?

¢, Que calidad de datos tenemos que tener
para que el entrenamiento tenga una
efectividad superior al esfuerzo necesario
para la generacion y recopilacion de los
mMismos?

¢, Qué casos son aquellos que se hace
eficiente la integracion de técnicas de IA
para la toma de decisiones en los sistemas
de vision en tiempo real?

¢Cual es el coste de computacion (-
hardware/software) en base a la mejora de
la eficiencia obtenida?
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¢Qué puede
aportar a
nuestros
PROCESOS?

Discrete industries \

Process industries

Development

Manufacturing
of new solutions

(standard models)

Value creation through the investment and selection

of opportunities to be developed capable of being
later replicated via standard products
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1
Research

Development & product NP . Manufacturing and supply Customer service &
engineering i chain aftermarket

Ongoingresearch  * In-house development of * Combination of direct to * Third party components * Installation of the product and
of new vision new machine models client with commercial assembled in Cocentaina customer training at client’s
techniques & e PLM team —Spain, US & Chile—  «  Acquisition of elements of facilities

applications - Assembly / Turnkey projects ~ and distributors, integrators  assembly lines to third + Maintenance services and
Collaborations with & agents parties spare parts

universities and
technology centres

Production Production Services
engineering ‘ “execution

7E;;i1_|eeﬁng and Oper;;lons Services
commissioning

e

Suppliers and logistics






IMuc !fff
You r I

BN
f l‘lf I\ lll‘;‘ \




